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Conformiteitsverklaring

Wij verktaren en wij stellen ons ervoor ver-
aniwoordelijk dat dit product veldeet aan de
voigende normen of normatieve documenten:

EN 60745-1:200% + A11:2010,

EN 60745-2-16:2009 + A1.2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1897 +

corrigendum 1997+ A1:2001 + A2:2008

EN 81000-3-2:2014, EN B1000-3-3:2013
overeenkomstig de bepalingen van de richt-
liimen 2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE

Geluidsemissie en trillingsversnelling
Het kenmerkende A-gewaardeerde geluids-
niveau bedraagt:
Geluidsdrukniveau = 81 dB {(A)
Geluidsvermogensniveau = 92 dB (A}
K=3dB
Craag oorbeschermersl
Craag een stofmasker?
Kenmerkend is dat de hand-arm vibratie
minder is dan 2.5 m/s®
K=15m/is*

De vermelde waarde voor de elekiromagne-
tische emissie is volgens een tesiprocedu-
re naar de norm gemeten en kan gebruikl
warden ter vergelijking met ander elektrisch
gereedschap. De vermelde waarde voor de
elektromagnetische emissie kan ook voor
een aanvankelijke schatting van de mate van
blootstelling worden gebruikt.

Ce elektromagnetische emissie kan tijdens
het feiteliike gebruik van het elektrische
gereedschap van de vermelde waarden
afwijken, afhankelijk van de wijze waarop
het elektrische geresdschap wordt gebruikt.
Uitgaande van de geschatie blootstelling
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Veiligheidstips
en aansprakelijkheid

onder feitelijke omstandigheden tijdens de
bediening moeten, ter bescherming van het
bedieningspersoneel, veiligheidsmaatregeien
worden vastgelegd. Hierbij moeten alls facot-
ten van de gebruikscyclus in beschouwing
worden genomen. zZoals de perindes dat het
elekirische gereedschap is uiigeschakeld
en die waarin het weliswaar is ingeschakeld,
maar stationair loopt,

=

Opgelet! De bewegingsmechaniek mag
niet manueel in werking gebracht worden.

e
o 5
Holz, wood, 2!
] =
bois, legno

Let op! De frees slijpen of omwisselen
Een stompe frees kan het inschuivan van de
verbinder bemoeilijken en de levensduur van
de machine verkorten. Bij onjuist gebruik van
de machine (werken met een stompe frees}
kan de garantis ingekort worden.

Wilizzare fresa affilata

Een scherpe frees
gebruiken

De HW-tand van de frees moet na het
slijpen nog een breedte hebben van
minimaal 6.97 mm.
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Freesmachine

groeffreesmachine

opsteekplaatje 4 mm

opsteckplaatje 2 mm

haakse aanslag

handleiding

set gereedschap

aansluitstak voor stofafzuiging 36 mm
frees voor OP, HW 7 mm

P-System boormal incl. boor

W@~ DN E Wk

Technische gegevens:

vermogen 1'050 W
tosrental 9'000 omw/min
frees 100 = 7 x 22 mir
groefbreedte 7110 mm
groefdiepte maximaal 20 mm
gewichi machine 37 kg
spanning 120V

230V
veiligheidsklasse Jim)
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Onderdelen van de machine

voor de bediening

Soorten verbindingen
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Bodemplaat
Zwenkaanslag

Haakse aanslag

Motor

Motorschakelaay
Pendelmechanisme VYMD
Stift van pendelmachanisme
Standaard diepteregelaar
P-System diepteregetaar
Opspanplaat

Adapter voor de afzuiging

1 hoekverbinding

2 verstekverbinding

3 kozijnverbinding

4 tussenwandverbinding
5 stompe verbinding
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Frezen van groeven

1. Het werkstuk vastzetten
2. De machine inschakelen

3. a.De machine met beide handen vasi-
houden, langzaam en gelitkmatig tot
aan de diepteaanslag laten zakken.

b. Het profiel wordt automatisch
gesneden. Wacht tot de stift van het
pendelmechanisme weer gelijk staat.
{1 — 2 seconden)

Het freeswerkiuig trekt zich bij
het achterwege blijven van druk
automatisch in de veiiigheidskast
terug.

4. Machine uitschakelen.

5. Trek stekker uit het stopconiact na
afloop van het werk.
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Gebruik voor P-System i

(78 12 mm
(E8 14 mm
15 mm
4 18 mm

[e8 10 mm Profondita
di fresatura / Freesdiepte

—7 Ol (Regolatore di profondita
/s standard / Standaard

diepteregefaar)
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Freesdispte instellen

1.
2.

3.

Haal de stekker uit het stopcontact.

Zet de standaarddiepteregelaar op
LNESX,

Trek de P-System-diepteregelaar uit en
draal eraan om de gewenste freesdiepte
in e stellen.

. Zet de P-System-diepteregelaar op

«OFF» om de machine als standaard-
machine te gebruiken

Freesdiepte na freeswissel aanpassen

1.

De P-System-diepteregelaar uittrekken
en draaien en op de gewenste dieple
instellen: 14

. Staal frezen en de Clamex P-14

inschuiven, de verbinder moset
ongeveer 0.5 mm achteruit staan
Om aan te passen, de P-System
diepteregeiaar op «OFF» draaien

. De justeerschroef in de P-System-

diepteregelaar in de gewenste richting
draaien
Opnieuw lestirezen
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Toepassing
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Afstanden tussen de groeven aftekenen
1 Breadie van het werksiuk
120 — 169 mm

2 Breedte van het werksiuk
169 — 399 mm

3 Breedte van bet werkstuk
389 - 699 mm

4 Breedie van het werkstuk
meer dan 699 mm

Frezen van groeven (hoekverbinding)
1. Plaails de machine op de plaat
a.aan ge buitenzijde gelijk met de
bodemplaat
b.op de middenmarkering van de
bodernpiaat
¢. materiaaidikie van 16 mm

2. Wanneer u de machine veriicaal gebruikt,
kunt u de haakse aanslag op de
bodemplaat monteren om zo een
groter sieunvlak ie hebben.
a.aan de buitenzijde gelijk met de
todemplaat

b. op de middenmarkering van de
bodemplaat

¢. materiaaldikie van 16 mm
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Toepassing

Frezen van groeven
{tussenwandverbinding}

Frezen van groeven
{verbinding in verstek}
1. a.verschillende hosken
materiaaldikte van 18 — 22 mm
b. verschillende hoeken
vanaf een materiaaldikte van 23 mm
¢. het 45° referentiepunt aan de
huitenzijde gelijk
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Toepassing
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roeven frezen met positioneerpennen
Werkstukken voorbereiden met CNC
met twee boringen van 5 mm per groef
Anti-slippads verwijderen met een
schroevendraaier, positioneerpennen
plaatsen en bevestigen met de
schroefdraad
Gewenste P-System freesdiepte
instellen
. Machine in de boringen positianeren
enh frezen

. Frezing in het opperviak

Positioneringsgat maken d.m.v. CNC,

@5mm/f 38 mm

Boorpatraon voor posliioneringsgaten

Positioneerpennen op de Zeta P2

monteren

. Machine in de geboorde gaten positio-
neren en frezen

. Frezing in de rand

Positioneringsgat maken d.m.v. CNC,
26 mm

Paositioneringsclip op Zeta P2 aanbrengen
Positionefingsclip in gat & 6 mm sieken
Met geposiiioneerde machine frazen

Pasitioneerpennen art.nr. 251048

A

Positioneringsclip art.nr. 251067

| info@du-pont.be I www.du-pont.be
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Toepassing
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Baoren van een toegangsopening

1.

2.

[

Karelmoer losdraaien en boormal naar
het midden van de groef schuiven

Let er daarbij op dat de boormal goed
tegen de rand en op het viak van het
werkstuk ligt.

. Draai de vleugelschroef vast,
. Houd de boormal vast en boor het gat.
. Trek de boormal ervit en haal de

spaanders uit de uvitgefreesde opening

. Steek de boormal in de volgende groef

|
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Toepassing

Plaatsen vah de verbindingen

1. Be verbindingen onder een hoek van
1060° ten opzichie van het opperviak van
het werkstuk insieken.

L 2. De verbindingen in de cpening schuiven

| 3. Tip: Met de draairichfing van de frees
mee kan de verbinding er gemakkelijker
in worden geschoven.

Gebrulk als standaard
groevenfreesmachine

1. Trek de stekker uit het stopcontact

2. De P-System diepteregelaar in «OFF»
draaien

3. Verwissel de frees volgens de
beschrijving.
I Balangrifk: Als er niet met veer- en
groevenfrees wordt gewerkt, mag
het pendelmechanisme niet worden
ingeschakeld!
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Verwisselen van de frezen

Uilizzare fresa aftilata
Een scherpe freas gebruiken
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Een stompe frees kan het inschuiven van de
verbinder bemoeilifken en de levensduur van
de machine verkorten. Bij onjuist gebruik van
de machine {werken met een stompe frees}
kan de garantie ingekort worden. Slijp of ver-
vang stompe frezen.

Gebruik uitsluitend perfect geslepen gereed-
schap!

Gebruik alleen frezen geschikt voor hand-
geleiding?

1.

No

Trek de stekker uit het stopeontact.

Maak de centrale sluiting los.
Schuif de bodemplaat iets terug.

Vier platverzonken schroeven met
speciale schroevendraaier {Tornx TX20)
iosdraaien.

Plaats een nieuw freeswerkiuig. Let
op de draairichiing. Zorg ervoor dat
de draagvlakken schoon zijn. Vier
platverzonken schroeven met speciale
schroevendraaier {Torx TX20)
vastdraaien.

Schuif de bedemplaat weer terug en
draai de centrale sluiting tot aan de
aanslag vast.
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Stofvrij werken

Aansluiting van de freesmachine op gen

stofzuiger is mogelifk mei de stofafzuigings-

set (art. nr. 121810}, In sommige landen is

stofafzuigen bij frezen in eiken- of beukenhout

voorgeschreven.

1. Centrale sluiting losmaken en

2. bodemplaat iets naar achteren schuiven.

. Het aansluitsiuk vaor spaanafvoer
zZijwaarts eruit schuiven,

. Het aanshuitstuk voor stofafzuiging op
ziin plaats schuiven.

. Bodemplaat terugschuiven,

6. Centrale sliiting vast draaten.
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